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(54) Title: ADJUSTABLE STOP 
(54) Bczeichnung: VERSTELLBARER ANSCHLAG 
(57) Abstract 

The invention relates to an adjustable stop (I) for a cutting 
element (33) which is arranged in a tool base (31) and adjusted 
therein. In addition to a hollow, slotted cylindrical stop body (3) 
which can be expanded by an adjusting screw (29), the inventive 
device is provided with a sleeve (2) which can be inserted into a 
longitudinal bore (6) of said stop body. Said sleeve has an inner 
thread (16) which engages widi the adjusting screw (29), diereby 
enabling a higher load capacity of the threaded assembly. By 
enabling the sleeve (3) to move in the direction of adjustment, 
flexional stress on the adjusting screw (29) is reduced. 

(57) Zusammcnfassung 

Bei cinem verstellbarcn Anschlag (1) fUr einen in cinem 
Wergzeuggrundk5rpcr (31) justierbar angeordnetcn SchneidkOiper 
(33) ist zusatzlich zu cinem geschlitzten und mittels einer Justier- 
schraube (29) aufspreizbaren hohlzylindrischen Anschlagkttrper (3) 
ein in einc Lflngsbohmng (6) des Anschlagkdrpers (3) einsetzbarer 
HOlsenkOrper (2) vorgcsehen, der ein mit der Justierschraube (29) 
in Eingriff bringbares Innengewinde (16) trSgt. Dadurch ist eine Verbessenmg der Belastbarkeit der Gewindeverbindung eiiielt. Da sich 
der HalsenkOrper (3) in Verstellrichtung bewegcn kann, ist die Biegebcanspnichung der Justierschraube (29) reduziert. 
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Beschreibung 

Verstellbarer Anschlag 

Die Erfindung bezieht sich auf einen verstellbaren Anschlag fur eine in einem 
Werkzeuggrundkorper justierbar angeordnete Schneidplatte gemafi dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1. 

Ein derartiger verstellbarer Anschlag ist z.B. aus der deutschen Offenlegungsschrift 
DE 42 43 586 A1 bekannt. Der Anschlag dient zur Justierung eines In einem 
Fuhrungsschlitz eines Grundkorpers gefiihrten Schneidkorpers in Form eines Messers. 
Er umfalit einen uber seine gesamte Lange hohlzylindrischen Anschiagkorper. dessen 
geschlitzter Kopf mittels einer Justierschraube zur Verschiebung des Schneidkorpers 
radial aufgeweitet werden kann. Dazu ist der Anschiagkorper in eine im Grundkorper 
vorgesehene Stufenbohrung eingesetzt, wobei der sich bis zur Stirnflache des 
Grundkorpers erstreckende und geschlossen umlaufende weitere Berelch der 
Stufenbohrung den Justierhub vorgibt. 

Aufgrund der unterschiedlichen Krummungsradien des Anschlagkorpers einerseits und 
der Stufenbohrung in dessen weiteren Bereich andererseits wird lediglich eine 
Punktberuhrung sowohl an der dem Schneidkorper zugewandten Anschlagseite als 
auch an der dieser gegenuberliegenden und dem Grundkorper zugewandten 
Aniageseite erreicht. Dies hat den Nachteil, dafi bereits bei niedrigen Klemm- oder 
Zerspankraften aufgrund einer hohen ortlichen Spannungskonzentration eine 
Uberlastung des Anschlags eintritt. Dies wiederum kann zu einem Verlust der 
Positioniergenauigkeit und/oder der Stabilitat fuhren. Da zudem das die 
Justierschraube fuhrende Innengewinde entlang des geschlitzten Bereichs -einer fur die 
jeweilige Justierung erforderlichen Verstellbewegung folgt und demzufolge in diesem 
Bereich kein schlussiger Gewindeeingriff mehr vorliegt, ist die Beiastbarkeit dieser 
geschraubten Verbindung. insbesondere bei maximaier Verstellung, nur begrenzt. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. einen verstellbaren Anschlag fur eine 
in einem Werkzeuggrundkorper justierbar angeordnete Schneidplatte anzugeben, be! 
dem die Belastbarkeit der Verbindung zwischen einer Jusiterschraube und einem diese 
fuhrenden Gewinde besonders hoch ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch die Merkmale des Anspruchs 1. 
Dabei ist ein in eine Langsbohrung des Anschlagkbrpers einsetzbarer Hulsenkorper 
vorgesehen, der ein mit der Justierschraube in Eingriff bringbares Innengewinde tragt. 

In zweckmaliiger Ausgestaltung ist die Langsbohrung des Anschlagkorpers am 
stirnseitigen Anschlagende mit einer kegelformigen Innenfiache (Innenkonus) 
versehen, an die sich ein Aufnahmebereich fur den Hulsenkorper anschlieGt. Durch 
diese kegelformige Ausgestaltung des Kopfbereichs des Anschlagkorpers ist eine 
besonders feinjustierbare Verstellung der Schneidplatte moglich. Durch die Anordnung 
mehrerer Querschlitze, die die Querschnittsflache des Anschlagkorpers vorzugsweise 
gleichmaliig in Segmente unterteilen, kann die Wirkrichtung des Aufspreizens gesteuert 
werden. So konnen z. B. bei drei Querschlitzen an der dem Schneidkorper 
zugewandten Anschlagseite des Anschlagkorpers zwei zueinander im spitzen Winkel 
stehende Wirkrichtungen realisiert werden. Jeder Querschlitz weist dabei 
zweckmafiigerweise an dessen innerem Endbereich eine Erweiterungsbohrung auf. 

Der Hulsenkorper ist zweckmafiigerweise von der der Einschraubseite fur die 
Justierschraube gegenuberliegenden Stirnseite her in die Langsbohrung des 
Anschlagkorpers einsetzbar. Der Hulsenkorper ist an dessen dortigem Freiende 
vorteilhafterweise kragenformig ausgestellt, wobei mindestens ein Kragenteii eines 
entsprechenden Haltekragens mit einer in der Verlangerung des Querschlitzes des 
Anschlagkorpers vorgesehenen Stutzschulter in Form einer Ausnehmung in Eingriff 
bringbar ist. Dadurch wird in einfacher Weise sowohl eine axiale Halterung als auch 
eine Verdrehsicherung des HOIsenkorpers gegenuber dem Anschlagkorper erzielt. 
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Unterhalb des Kopfendes des Anschlagkorpers ist zwischen diesem und dem 
Hulsenkorper ein Freistellbereich vorgesehen. so daB das Innengewinde einer 
Verstelibewegung besonders gut folgen kann. Dabei ist eine entsprechende 
Aussparung zur Realisierung des Freistellbereichs am innenliegenden Hulsenende 
vorgesehen, so dafi dort der Auftendurchmesser des Hulsenkorpers um den 
Freistellbetrag k!einer ist als der Innendurchmesser des Anschlagkorpers. 

Analog ist in zweckmafJiger Weiterbildung des Anschlagkorpers in dessen Aus- 
senmantel eine den Justierhub begrerizende oder diesen vorgebende Aussparung 
vorgesehen. Diese Aussparung bestimmt wiederum den Freistellbetrag fur eine 
maximale Verstellung. Der Anschlagkorper ist welterhin zweckma(iigerv\/eise an dessen 
dem Grundkbrper zugevy/andten Aniageseite abgerundet, wobei diese Anlage der 
Rundform zumindest angenahert ist. Durch diese abgerundete oder halbrunde 
Aniageseite ist zusatzlich zu einer einfachen Herstellbarkeit ein besonders genaues 
Positionleren und radiales Ausrichten der Beruhrungsflache zwischen dem 
Anschlagkorper und dem Werkzeuggrundkorper beim Justieren oder Festsetzen 
ermoglicht. 

Dem gegenuber ist die der Schneidplatte zugewandte Anschlagseite des 
Anschlagkorpers geradlinig ausgebiidet, so dad eine flachige Beruhrung zwischen 
Schneidplatte und Anschiagkopf des Anschlagkorpers erzielt wird. Die Anschlagseite ist 
dabei vorteilhafterweise kragenformig ausgestellt, wobei die mit der Schneidplatte in 
Beruhrung bringbare Anschiagflache zur kopfseitlgen Stirnfiache des Anschlagkorpers 
hin geneigt ist. Dadurch ist die Anschlag- oder Beruhrungsflache mit der Schneidplatte 
gegenuber einer senkrechten Flachenausrichtung vergroSert. Aulierdem ergibt sich ein 
zusatzlicher Halt zwischen Schneidplatte und Anschlagkorper in der Art einer 
Verkeilung. - ■ 

Zur Halterung des Anschlagkorpers im Werkzeuggrundkorper kann dieser verschraubt, 
verstiftet oder geklemmt sein. Auch kann der Anschlagkorper mit dem 
Werkzeuggrundkorper stoffschlussig verbunden sein. ZweckmaG^igerweise ist zur 



Printed from Mimosa 09/21/2001 11:41:08 page -5- 



wo 98/43766 



PCT/EP98/00470 



-4 - 

Fixierung des Anschlagkorpers im Werkzeuggrundkorper jedoch ein Rastkorper in 
Form einer Kugel vorgesehen. Dazu weist der Anschlagkorper mindestens eine 
Querbohrung zur Aufnahme eines solchen Rastkorpers auf. Ebenso weist der 
Hulsenkorper zweckmafligerweise eine mit der Querbohrung des Anschlagkorpers in 
Uberdeckung bringbare korrespondierende Querbohrung auf. 

Bei eingesetztem Hulsenkorper in den Anschlaggrundkorper erfolgt die Verrastung des 
Oder jedes Rastkorpers zweckmafiigerweise mittels eines Schraubenschaftes in Form 
einer sogenannten Madenschraube, die in einem Fortsatz des Innengewindes des 
Hulsenkorpers vorgesehen ist. Der Schraubenschaft dient zur radialen Auslenkung des 
Rastkorpers in eine Wandausnehmung der Langsbohrung des Anschlagkorpers. Dabei 
wird der oder jeder Rastkorper beim Eindrehen des Schraubenschaftes aus dem 
Zentrum in Richtung der Bohrungswand gedruckt. Der Rastkorper greift dabei derart in 
die Wandausnehmung ein. dad ein form- und kraftschlussiger Verbund entsteht. 

Die Justierschraube weist zweckmafiigerweise einen konisch ausgebildeten Senkkopf 
auf, an den sich ein taillierter Schraubenhals anschlieBt. Die Gesamtlange der 
Schraube ist dabei zweckmafiigerweise kleiner als die Tiefe des oder jedes 
Querschlitzes. Dabei liegt vorteilhafterweise auch bei eingeschraubter Justierschraube 
deren Kegelansatz am Gewindeende stets oberhaib der Erweiterungsbohrung des 
Querschlitzes. Die taillierte Ausgestaitung des Schraubenhalses ermoglicht eine bei der 
Versteliung sich besonders vorteilhaft auswirkende elastische Verformung des 
konischen Schraubenkopfes gegenuber dem Gewindeschaft. Der Justierschraubenkopf 
kann somit der Verstellbewegung besonders gut folgen. Daruber hinaus erfolgt auch 
eine Bewegung des Gewlndeschaftes und des Hulsenkorpers in Richtung der radialen 
Auslenkung, wodurch eine geforderte Versteliung besonders zuverlassig erzielt wird. 
Der Hulsenkorper kann somit zusammen mit der Justierschraube der Verstellbewegung 
folgen. Dadurch ist sichergesteilt. dali das Gewinde der Justierschraube unabhangig 
vom Justierhub stets mit dem korrespondierenden Innengewinde des Hulsenkorpers in 
Eingriff ist. 
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Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbesondere darin, da(i durch den 
Einsatz eines in den Anschlagkorper einschiebbaren und das Innengewinde fur die 
Justierschraube tragenden Hulsenkorpers eine besonders sichere und zuverlassige 
Befestigung der Justierschraube gewahrleistet 1st. Zudem ist die Belastbarkeit dieser 
Verbindung. insbesondere bei maximaler Verstellung der Schneidplatte. deutlich 
verbessert. Welter wird mit der im Vergleich zur Schraubenlange groRen 
Querschiitztiefe eine besonders grofle Biegelange und eine sehr gut steuerbare 
Biegefestigkeit (Biegequerschnitt) erzielt. Ferner wird aufgrund der Querschnittsform 
des Anschlagkorpers mit einer abgerundeten Aniageseite und einer geradlinigen 
Anschlagseite eine flachlge Aniage am Schneidkorper erzielt. AuBerdem ist durch den 
in Bewegungsrichtung mitwandernden Hulsenkorper die Biegebeanspruchung der als 
Senkkopfschraube ausgebildeten Justierschraube reduziert, so da(i ein besonders 
groder Verstelthub moglich ist, 

Nachfolgend werden Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand einer Zeichnung 
naher eriautert. Darin zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Explosionsdarstellung einen verstellbaren Anschlag 

mit einem Anschlagkorper und einem Hulsenkorper. 

Fig. 2 im Langsschnitt den Anschtag gemafS Fig. 1 mit eingesetztem 

Hulsenkorper, 

Fig. 3 im Ausschnitt einen Werkzeuggrundkorper mit eingesetztem Anschlag 

und eingesetzter Justierschraube, 
Fig. 4 im Langsschnitt den Anschlag mit zwei eingerasteten Kugein und 

Fig. 5 und 6 in Draufsicht zwei Ausfuhrungsvarianten des Anschlags mit zwei bzw. 

drei Querschlitzen. 

Einander entsprechende Telle sind in alien Figuren mit den gleichen Bezugszeichen 
versehen. 
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Fig. 1 zeigt einen verstellbaren Anschlag 1 mit einem spreizbaren Anschlagkorper 2 
und mit einem Hulsenkorper 3, der von dessen Freiende 4 her in eine Langsbohrung 5 
des Anschlagkorpers 2 einsteckbar 1st. Die Einsteckrichtung 1st durch den Pfeil 6 
angedeutet. Der Anschlagkorper 2 ist quergeschlitzt, wobei sich die 
gegenuberliegenden Querschlitze 7 und 8 uber etwa die Halfte der axialen Lange des 
Anschlagkorpers 2 erstrecken und im Endbereich in eine Erweiterungsbohrung 
munden, von denen lediglich die dem Querschlitz 7 zugeordnete 
Enweiterungsbohrung 9 sichtbar ist. Die Querschlitze 7 und 8 teilen den 
Anschlagkorper 2 im Bereich dessen Kopfendes 10 in einen Aniagebereich 11 und 
einen Anschlagbereich 12 auf. Wahrend der Aniagebereich 11 abgerundet oder 
halbrund ausgebildet ist, ist der Anschlagbereich 12 unter Bildung einer ebenen, schrag 
angestellten Anschlag- oder Beruhrungsflache 13 kragenformig ausgebildet. An das 
kragenformige Kopfende 10 des Anschlagkorpers 2 schliefit sich eine mantelseitig 
umlaufende Aussparung 14 an, die sich bis zum Endbereich der Querschlitze 7, 8 
erstreckt, so dafi zwischen dem Kopfende 1 0 und dem Freiende 4 im Au&enmantel des 
hohlzylindrischen Anschlagkorpers 2 ein ruckversetzter Mittenbereich gebildet ist. Im 
Bereich des Freiendes 4 ist eine mit dem Anschlagbereich 12 fluchtende 
Querbohrung 15 vorgesehen. 

Der ebenfalls hohlzyiindrisch ausgebildete Hulsenkorper 3 tragt ein Innengewinde 16. 
Der Hulsenkorper 3 ist mantelseitig stufenformig ausgebildet. wobei sich entgegen der 
Einschubrichtung 6 an einen schmialen Freistellabschnitt oder Freistelibereich 17 ein 
mantelseitig an den Innendurchmesser der Langsbohrung 5 angenaherter 
Palibereich 18 anschlielit. An den Palibereich 18 schlieftt sich ein Haltekragen 19 am 
Freiende 20 des Hulsenkorpers 3 an. Der Haltekragen 19 ist derart ausgebildet. dafi 
zwei gegenuberliegende, abgerundete Kragenteile 21 im eingesetzten Zustand des 
Hulsenkorpers 3 jeweils mit einer korrespondierenden Randausnehmung 22 am 
Freiende 4 des Anschlagkorpers 14 formschlussig in Eingriff sind. Dadurch ist im 
Montagezustand eine Verdrehsicherung des Hulsenkorpers 3 gegenuber dem 
Anschlagkorper 2 gewahrleistet. Der Hulsenkorper 3 weist im Pallbereich 18 eine zur 
Querbohrung 15 des Anschlagkorpers 14 korrespondierende Querbohrung 23 auf. 
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Fig. 2 zeigt den Anschlag 1 im Langsschnitt mit in die Langsbohrung 5 des 
Anschlagkbrpers 2 eingesetztem Hulsenkorper 3. Das Innengewinde 16 des 
Huisenkorpers 3 erstreckt sich bis mindestens zur Bohrungsachse 24 der 
Querbohrungen 15 und 23. Der Anschlagkorper 2 und der Hulsenkorper 3 sind 
zueinander koaxial angeordnet. wobei entlang des Freistellbereichs 17 zwischen dem 
Hulsenkorper 3 und dem Anschlagkorper 2 ein Ringraum 25 zur radialen Auslenkung 
des Huisenkorpers 3 gebildet ist. Die Langsbohrung 5 geht im Bereich des 
Kopfendes 10 des Anschlagkbrpers 2 uber in eine kegelformige Innenoberflache zur 
Bildung eines sich in Richtung der Langsachse 27 des Anschlags 1 verjungenden 
Innenkonus 26. Der Bereich unterhalb dieses Innenkonus 26 der Langsbohrung 5 bildet 
somit den Aufnahmeberelch oder Aufnahmeraum 28 des Anschlagkbrpers 2 fur den 
Hulsenkorper 3. 

Fig. 3 zeigt den verstellbaren Anschlag 1 im Montagezustand mit eingesetzter Verstell- 
oder Justierschraube 29. Dazu ist der Anschlag 1 in eine Aufnahmebohrung 30 eines 
Werkzeuggrundkbrpers 31 eingesetzt. Dabei ist der Anschlagbereich 12 am 
Kopfende 10 des Anschlagkbrpers 2 gegen einen in einem Fuhrungsschlitz 32 des 
Werkzeuggrundkbrpers 31 verschiebbar angeordneten Schneidkbrper 33 gefuhrt. so 
dafi die Anschlagftache 13 am Schneidkbrper 33 aniiegt. Aufgrund des abgerundeten 
Anlagebereichs 11 an der Innenwandung der Aufnahmebohrung 30 des 
Werkzeuggrundkbrpers 31 wird in einfacher Weise eine radiale Ausrichtung des 
Anschlagkbrpers 2 gegenuber dem Werkzeuggrundkbrper 31 mit im Ergebnis 
vollflachiger Aniage des Anschlagbereichs 12 des Anschlagkbrpers 2 am 
Schneidkbrper 33 erzielt. 

Die Justierschraube 29 weist einen kegelfbrmigen Senkkopf 34 mit an den - - 
Innenkonus 26 angepaliter Aulienkontur auf. Sie ist im Bereich zwischen dem 
Senkkopf 34 und einem Gewindeschaft 35 mit einem gewindefreien, taillierten 
Schraubenhais 36 versehen, so da(i eine elastische Verformung des Senkkopfes 34 
gegenuber dem Gewindeschaft 35 mbglich ist. Dabei ubersteigt die Schlitztiefe Tder 
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Querschlitze 7, 8 die gesamte Schraubenlange L. Dadurch, daB die Querschlitze 7, 8 in 
Richtung der Langsachse 27 uber die Gesamtiange L der Justierschraube 29 
hinausgehen und am Freiende 4 des Anschlagkorpers 2 begrenzt sind. werden eine 
groGie Biegelange und eine sehr gut steuerbare Biegefestigkeit mit einenn besonders 
gunstigen Biegequerschnitt erzielt. 

Die Tiefe der Aussparung 14 im Mittenbereich des Anschlagkorpers 2 gibt den 
maximalen Justierhub H des Anschlags 1 im Grundkorper 31 vor. Je tiefer diese 
Aussparung 14 ist, desto grofier ist auch der Justierhub H. Die fertigungstechnisch 
bedingte Weiterfuhrung der umlaufenden Aussparung 14 ist im Aniagebereich 1 1 
wirkungslos, da sowohl dleser als auch das Freiende 4 an der Innenwand der 
Bohrung 30 des Werkzeuggrundkorpers 31 unmittelbar aniiegen. Belm Eindrehen der 
Justierschraube 29 Hulsenkorper 3 erfolgt somit lediglich eine Auslenkung des 
Kopfendes 10 und des sich daran anschliefienden ausgesparten Teils des 
Anschlagkorpers 2 in radialer Verstellrichtung 37 quer zur Langsachse 27 des 
Anschlags 1. 

Das sowohl zur Fuhrung als auch zur Befestlgung der Justierschraube 29 dienende 
Innengewinde 16 des Hulsenkorpers 3 bleibt wahrend einer Verstellbewegung auch bis 
zum maximalen Justierhub H mit dem Gewindeschaft 35 der Justierschraube 29 stets 
in form- und kraftschlussigem Eingriff. Die Belastbarkeit dieser Gewindeverbindung ist 
somit deutiich verbessert. Die Freistellung innerhalb des Freistellbereichs 17 zwischen 
dem Hulsenkorper 3 und dem Anschlagkorper 2 bewirkt daruber hinaus, dafi das 
Innengewinde 16 der Verstellbewegung besonders gut folgen kann. da sich der 
Hulsenkorper 3 in Verstellrichtung 37 bewegen kann. 

In Fig. 4 ist der verstellbare Anschlag 1 mit zwei Rastkbrpern in Form von Kugein 38 
dargestellt. Der oder jeder Rastkorper 38 dient zum Festsetzen des Anschlags 1 im 
Werkzeuggrundkorper 31. Bei diesem Haltemechanismus sind die Kugein 38 in den 
Querbohrungen 15. 23 des Anschlagkorpers 2 bzw. des Hulsenkorpers 3 und damit 
quer zur Einschubrichtung 6 des Anschlags 1 gelagert. Sie werden mittels einer 
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Madenschraube in Form eines Gewindeschaftes 39 aus dem Zentrum in bzw. gegen 
die Verstellrichtung 37 zur Bohrungswand der Aufnahmebohrung 30 des 
Werkzeuggrundkorpers 31 gedruckt, wobei der Gewindeschaft 39 im Fortsatz des 
Innengewindes 16 des Hulsenkorpers 3 sitzt. Die Bohrungswand der Bohrung 30 ist 
dort jeweils mit einer Ausnehmung 40 versehen, in die die Kugein 39 derart in Eingriff 
gelangen, dafi ein form- und kraftschlussiger Verbund entsteht. 

Fig. 5 zeigt in einer Draufsicht den Anschlag 1 im Montagezustand mit am 
Schneidkorper 33 aniiegendem geradlinigen Anschlagbereich 12 und mit am 
Werkzeuggrundkorper 31 aniiegendem abgerundeten Aniagebereich 11. Die 
Justierschraube 29 ist im Ausfuhrungsbeispiel mit einem Sechskantloch 41 versehen. 
Anstelle des Sechskantloches 41 kann auch ein Langsschlitz oder Kreuzschlitz 
vorgesehen sein. 

Wahrend im Ausfuhrungsbeispiel gemali Fig. 5 der geschlitzte Anschlagkorper 2 
iedigiich zwei Querschlitze 7,8 aufweist, ist dieser im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 6 
mit drei Querschlltzen 42. 43. 44 versehen. Dieser Anschlag 1 ist somit im Unterschied 
zum Ausfuhrungsbeispiel gemafi Fig. 5 nicht nur in zwei Segmente 45, 46, sondern in 
drei Segmente 45a, 45b und 46' unterteiit. Dadurch wird eine weitere Wirkrichtung 
realisiert, so dafi beim Anschlag 1 gemafi Fig. 6 insgesamt drei 

Wirkrichtungen 47a, 47b und 48 realisiert sind. Die Wirkrichtung des Aufspreizens kann 
somit uber die Anzahl und uber die symmetrische (Fig. 5) oder sternformige (Fig. 6) 
Anordnung der Querschlitze 7, 8 bzw. 42 bis 44 gesteuert werden. Bei z.B. vier 
Querschlitzen wurde dann in nicht naher dargestellter Art und Weise 
zweckmafiigerweise eine kreuzformige Querschlitzanordnung gewahit werden. 
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Bezugszeichenliste 



4 



2 



3 



Verstellbarer Anschlag 

Anschlagkorper 

Hulsenkbrper 



4 



Freiende 



5 Langsbohrung 

6 Einsteckrichtung 
7, 8 Querschlitz 

9 Erweiterungsbohrung 



10 Kopfende 

1 1 Aniagebereich 

1 2 Anschlagbereich 

1 3 Anschlag-ZBeruhrungsfiache 

14 Aussparung 

15 Querbohrung 

16 innengewinde 

1 7 Freistellbereich 

18 PaEbereich 

19 Haltekragen 

20 Freiende 

21 Kragenteil 

22 Randausnehmung 

23 Querbohrung 

24 Bohrungsachse 

25 Ringraum 
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Anspruche 

Verstelibarer Anschlag fur einen in einem Werkzeuggrundkorper (31) justierbar 
angeordneten Schneidkorper (33). mit einem geschlitzten und mittels einer 
Justierschraube (29) aufspreizbaren hohlzylindrischen Anschlagkorper (2), 

gekennzeichnet durch 
einen in eine Langsbohrung (5) des Anschlagkorpers (2) einsetzbaren 
Hulsenkorper (3), der ein mit der Justierschraube (29) in Eingritf bringbares 
Innengewinde (16) aufweist. 

Anschiag nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dali die Langsbohrung (5) am stirnseitigen Kopfende (10) des Anschlagkorpers (2) 
einen Innenkonus (26) aufweist, an die sich ein Aufnahmebereich (28) fur den 
Hulsenkorper (3) anschlielit. 

Anschlag nach Anspruch 1 oder 2, 

gekennzeichnet durch 
mindestens zwei die stimseitige Querschnlttsflache des Anschlagkorpers (2) in 
Segmente (45, 46) unterteilende Querschlitze (7, 8 bzw. 42 bis 44), von denen 
jeder an dessen innerem Endbereich eine Erweiterungsbohrung (9) aufweist, 

Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 3, 

dadurch gekennzeichnet, 
dali der Hulsenkorper (3) am Freiende (20) einen mit einer Randausnehmung (22) 
des Anschlagkorpers (2) in Eingriff bringbaren Haltekragen (19, 21) aufweist. 

Anschlagkorper nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet. 
dafi unterhalb des Kopfendes (10) des Anschlagkorpers (2) zwischen diesem und 
dem Hulsenkorper (3) ein Freistellbereich (17) vorgesehen ist. 
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6. Anschlag nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet. 
daB der Hulsenkorper (3) mantelseitig stufenformig ausgebildet ist, wobei sich an 
den Freistellbereich (17) ein an die Langsbohrung (5) angenaherter 
Palibereich (18) anschliefit. 

7. Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 6. 

dadurch gekennzeichnet, 
daS der Anschlagkorper (2) mantelseitig eine den Justierhub (H) vorgebende 
Aussparung (14) aufweist. 

8. Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
da(i der Anschlagkorper (2) einen dem Grundkorper (31) zugewandten 
abgerundeten Anlagebereich (11) aufweist. 

9- Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Anschlagkorper (2) einen kragenformig ausgestellten und dem 
Schneidkorper (33) zugewandten geradlinigen Anschlagbereich (12) aufweist. 

10. Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Anschlagkorper (2) mindestens eine Querbohrung (15) zur Aufnahme eines 
radial verschiebbaren Rastkorpers (38) aufweist. 

1 1 . Anschlag nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB der Hulsenkorper (3) eine mit der Querbohrung (15) des Anschlagkorpers (2) in 
Uberdeckung bringbare korrespondierende Querbohrung (23) aufweist. 
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1 2. Anschlag nach Anspruch 1 0 oder 1 1 . 

gekennzeichnet durch 
einen im Innengewinde (16) vorgesehenen Gewindeschaft (39) zur radialen 
Auslenkung des Rastkorpers (38) in eine Wandausnehmung (40) der 
Langsbohrung (5) des Anschlagkorpers (2). 

13. Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 12, 

dadurch gekennzeichnet, 
da(i die Justierschraube (29) einen konisch ausgebildeten Senkkopf (34) und einen 
taillierten Schraubenhals (36) aufweist. 

14. Anschlag nach einem der Anspruche 1 bis 13. 

dadurch gekennzeichnet, 
dad die Tiefe (T) des Querschlitzes (7, 8; 42 bis 44) die Gesamtlange (L) der 
Justierschraube (29) ubersteigt. 
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